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Nachhaltiger  
Strom

Klimaschonende  
Wärme

Organischer  
Dünger

Rohstoff für 
Biodiesel

ReFood entsorgt seit Ende der 
80er Jahre Küchen- und Spei-
sereste, gebrauchte Speiseöle 
und Frittierfette sowie überlager-
te Lebensmittel aus Gastrono-
mie, Handel und Industrie. Über 
48.000 Kunden vertrauen auf 
diese Dienstleistungen. Mit  

bundesweit 15 Logistikzentren, 
mehr als 300 Spezialfahrzeugen 
und rund 750 Mitarbeitern ist  
ReFood in Deutschland auch in 
Ihrer Nähe. Die organischen Rest-
stoffe führt ReFood einer nachhal-
tigen Verwertung zu: Aus jährlich 
über 400.000 Tonnen Reststoffen 

gewinnt ReFood Grundstoffe zur 
Herstellung von Biodiesel und 
produziert in eigenen Biogasanla-
gen umweltfreundliche Energie in 
Form von Strom und Wärme. Das 
dabei entstehende Gärprodukt 
dient der Landwirtschaft als hoch-
wertiger organischer Dünger. 

Zertifizierungen
•	 DIN EN ISO 9001
•	 Entsorgungsfachbetrieb (Efb)
•	 HACCP

ReFood-Verarbeitungsbetriebe

Standorte im Unternehmensverbund

Ihr Kontakt für die Sonderentsorgung
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Lagerkapazität  
und Verarbeitung

ReFood bietet Hallenlagerplatz für  
über 1.000 Europaletten. Je nach  
Art und Verpackung der Lebensmit
tel verarbeitet ReFood am Standort  
Mützel in Sachsen-Anhalt bis zu  
50 Tonnen pro Stunde. Nach Termin-
absprache können die angelieferten 
Chargen auch „just in time“ verarbei-
tet werden.

Warenannahme  
vor Ort

Eine Direktanlieferung durch Kunden 
ist jederzeit möglich – nach Vereinba-
rung rund um die Uhr. Alternativ wird 
der Transport von Paletten, Groß-
containern oder flüssiger Ware über 
andere Dienstleister organisiert. Da
Mützel an einen Chep-Pool angeschlos-
sen ist, können wir die Paletten der 
Kunden jederzeit vor Ort annehmen.  

Diskretion bei Transport 
und Verarbeitung

Wenn große Chargen zur Entsorgung 
anfallen, ist Diskretion gefragt. Bei 
der industriellen Sonderentsorgung 
kommen bei Bedarf ausschließlich 
werbefreie Lkw zum Einsatz. So kann 
bei Abholung, Transport und Anlie-
ferung von Fehlchargen absolute 
Anonymität gewährleistet werden. 

ReFood nimmt alle  
Verpackungsarten an: 

•	 Glaspräserven und -konserven  
Getränke, Bier, Alkopops, Obst/ 
Gemüse, Nährmittel, Molkerei- 
produkte, Dressings

•	 Blechkonserven und Alu-Tuben  
Getränke, Fertigprodukte, Heimtier-
nahrung, Fleisch/Wurst, Suppen

•	 Tetrapacks  
Getränke, Soßen, Milchprodukte

•	 PET-Verpackungen  
Getränke wie Limonaden, Molkerei-
produkte

•	 Weichverpackungen und  
Verpackungen aus Verbund- 
material mit PP, PE und PS  
Molkereiprodukte wie Quark,  
Eis, Sahne

•	 Streufähige Produkte  
in Big Bags  
Gewürze, Mehle

Unsere Dienstleistungen im Überblick

Zollaufsicht  
nach Bedarf 

ReFood bietet die Vernichtung unter 
Zollaufsicht gemäß den gesetzlichen 
Auflagen, etwa für kaffee- oder alko-
holhaltige Produkte zum Beispiel bei 
Einfuhren aus Drittländern. Die Abferti-
gung in Mützel gewährleistet ReFood 
durch eigene Mitarbeiter, die über eine 
Zulassung als Zoll-Hilfsperson verfügen.

Die ReFood-Niederlassung Mützel  
liegt in der Nähe von Magdeburg  

in Sachsen-Anhalt. Hier kann  
ReFood für Kunden über  

1.000 Europaletten lagern.

Bei der industriellen Sonderentsor-
gung geht es um Geschwindigkeit 
und Diskretion: ReFood holt bei 
Kunden zum Teil große Mengen 
Lebensmittelreste in verschieden-

sten Verpackungsarten ab. 
Der Organikanteil wird 

gemäß der gesetz-

lichen Hygienevorschriften und den 
Anforderungen für Kategorie 3-Ma-
terial laut EU-Verordnung 1069/2009 
verarbeitet. Regelmäßige Kontrollen 
des Lebensmittelüberwachungsam-
tes bestätigen das. In der Niederlas-
sung Mützel wird zudem anfallendes 
Glas, Blech oder Plastik sortenrein 

getrennt und gereinigt.

Sonderentsorgung von großen Chargen

Sicherheit auf dem  
Betriebsgelände

Der Standort Mützel ist komplett 
eingezäunt. Die angelieferten Char-
gen lagern in nicht einsehbaren und 
verschlossenen Hallen. Videokame
ras überwachen den Lager- und 
Produktionsbereich Tag und Nacht. 
Zudem sichert Wachpersonal den 
Standort bei Produktionsstops, etwa 
an Wochenenden oder Feiertagen.

In eigenen Biogasanlagen in Deutschland gewinnt 
ReFood CO2-neutralen Strom aus Speiseresten.

Die klimaschonende Wärme der Blockheizkraftwerke nutzt  
ReFood etwa zur Hygienisierung der Lebensmittelreste.

Übrig bleibt ein organischer Dünger, der reich an Nährstoffen ist und 
zudem von der Bundesgütegemeinschaft Kompost e.V. zertifiziert wurde.

Fette aus Lebensmittelresten können zum Beispiel als Rohstoff für nachhaltigen 
Biodiesel eingesetzt werden, der CO2-Emissionen im Sinne der Umwelt spart.

Nach dem Entpacken werden Pappe, Blech, 
Plastik und Glas separiert und anderen Stoff-

strömen als Recyclingmaterial zugeführt.

Nachhaltige Produkte
aus Reststoffen


